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WDVS Fassaden- Warmedammplatte - Typ EPS S 032 PS 15 SE / WAP - Warmedammung fiir Gebaude UG 049

PRODUKTBESCHREIBUNG

Hochleistungs- Warmedédmmplatten mit Grafit- Teilchen auf der Rohstoff-
Basis von NEOPOR® - ein Produkt der BASF. Mit dem Einsatz neuer
Hochleistungsddmmstoffe wird das Potenzial der Warmeddmmung noch
effektiver ausgeschdpft. Die in den Dammplatten enthalten Graphit-Teil-
chen wirken gleich einem Spiegel, reflektieren Warmestrahlungen und ver-
ringern ungewollten Wérmeverlust. Fassadendammplatte fiir den Vollwar-
meschutz, mit hohen Schallschutzeigenschaften sowie einer effizienten,
sehr guten Warmeleitféhigkeit von 0,032 W/mK. Chemisch und biologisch
neutral, 100% FCKW-, HFCKW- sowie HFKW freie Putztragerplatte fir Au-
Renwandsysteme. Geeignet fiir diinne und dicke Putz- Schicht- Systeme.
Das Produkt besitzt die bautechnische Zulassung fur Deutschland.

ANWENDUNG/ TYP

WDVS Dammplatten zur Warmedammung von Innen- und AuRenwanden,
inshesondere als Putztrager- Dammplatte zur Wérme- und Schallisolie-
rung von Fassaden. Anwendungstyp — DIN 4108-10: WAP - Wérmedém-
mung fur Gebaude. Weiterhin geeignet, siehe Tabelle ,Anwendung".

TECHNISCHE DATEN

N

HBCD frei

) %

L WDVS- Dammplatte EN 13163, DIN 4108-10 / WAP

Eigenschaften Wert

Plattengrofe Lénge x Breite
Plattenstarken
Kantenausprégung
Klassifizierung der Maltoleranzen Dicke
Lange
Breite
Rechtwinkligkeit
Ebenheit auf 1000mm
Biegefestigkeit

Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene

Dimensionsstabilitat Normalbedingungen

Brandverhalten Klasse
Anwendungstyp
Chemische Neutralitat @
Bezeichnung
Kennzeichnung
Harmonisierte Norm

Konformitatszertifikat

Allg. bauaufsichtliche Zulassung

Wasserdurchlassigkeit

Scherfestigkeit

Schermodul

Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit ¢ A
Nennwert der Warmeleitfahigkeit A,in10°C

Baustoffklasse DIN 4102-B1
DIN 4108-10

EPS-EN 13163-

1000 mm x 500 mm
20 mm bis 300 mm
Glatte Kante oder Stufenfalz
T(1)+1mm
L(2) £2mm
W(2) £ 2 mm
Sb(2) + 2 mm/m
P(5) 5 mm
BS100 (= 100 kPa)
TR 100 (= 100 kPa)
DS(N)2 (+ 0,2%)
W, = 0,5 kg/m?
f, 20,02 N/mm?
G,2 1,0 N/mm?
0,032 W/(m-K)
0,031 W/(m-K)
E
WAP
FCKW-, HFCKW-, HFKW sowie HBCD- Frei
EPS S 032 PS 15 SE
T(1)-L(2)-W(2)-Sb(2)-P(5)-BS100-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100
EN 13163:2012+A1:2015
12 CPD 12 11 601-2
7-23.15-1862
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ROHSTOFFBASIS NEOPOR® GRAPHIT- TEILCHEN - EIN PRODUKT DER BASF

STYROPOR WLS 032

WDVS Fassaden- Warmedammplatte - Typ EPS S 032 PS 15 SE / WAP - Warmedammung fiir Gebaude

PRODUKTAUSFUHRUNGEN

StandardméRige, im Format 1000 mm x 500 mm (L&nge x Breite) aus expandiertem Polystyrol-Hartschaum (EPS) hergestellte Warmedammplatte. Die Fertigung erfolgt in zwei
unterschiedlichen Kantenauspragungen - mit gerade geschnittenen ,Glatt* und gefrésten (Stufenfalz) Plattenkanten. Die Fertigung der Plattenstérken erfolgt bei der Ausfiihrung mit
,Glatter Kante" in den Stérken von 20 mm bis 300 mm. In der Ausfiihrung mit ,Stufenfalz* in den Stérken von 60 mm bis 300 mm. Gefréste Plattenkanten ,Stufenfalz* erméglichten
das Uberlappen bei der Plattenverlegung und beugen somit Warmebriicken entgegen.

Erklarter Warmewiderstand R fiir Platten- Dicken des Typs EPS S 032 PS 15 SE

Platten- Dicke d,, [mm]

Warmedurchlasswiderstand R , [m2K/W] 060 | 095 125 160 190 255 320 385 450 515 580 645 710 7,70 8,05 835 9,00 | 9,65

Bundvolumen/ Gesamtflache Dammplatten - EPS S 032 PS 15 SE - Format: 1000 mm x 500 mm

Platten- Dicke in mm

Platten je Bund (Stiickzahl) 30 20 15 12 10 7 6 5 4 3 3 3 2 2 2 2 2 2
Bund- Volumen (m°) ‘ 0,30 ‘ 0,30 ‘ 0,30 ‘ 0,30 ‘ 0,30 ‘ 0,28 ‘ 0,30 ‘ 0,30 ‘ 0,28 ‘ 0,24 ‘ 0,27 ‘ 0,30 ‘ 0,22 ‘ 0,24 ‘ 0,25 ‘ 0,26 ‘ 0,28 ‘ 0,30
Flache in m? je Bund ,Glatte Kante* ‘ 15 ‘ 10 ‘ 75 ‘ 6,0 ‘ 50 ‘3,50‘ 30 ‘ 25 ‘ 2,0 ‘ 15 ‘ 15 ‘ 15 ‘ 1,0 ‘ 1,0 ‘ 1,0 ‘ 1,0 ‘ 1,0 ‘ 1,0
Flache in m? je Bund ,Stufenfalz* ‘ X @ X6 x@ x® | 473 ‘ 3,31 ‘ 2,84 ‘ 2,37 ‘ 1,87 ‘ 1,42 ‘ 1,42 ‘ 1,42 ‘ 0,95 ‘ 0,95 ‘ 0,95 ‘ 0,95 ‘ 0,95 ‘ 0,95

BFA-Qualitatstypen fiir EPS-Hartschaum (Styropor®) nach DIN EN 13163 und allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen

EPS-Hartschaumprodukte n. Anwendungsgebieten BFA-Qualitétstypen Anwendung nach DIN 4108-10 Anwendungsgebiete

EPS- Fassadendammplatte WDV EPS 035 WDV WAP AuRendammung der Wand unter Putz (WDVS)

VERARBEITUNGSHINWEIS
1. Befestigung von Styropor Warmedammplatten

Der aufbereitete Klebe- und Armierungsmértel wird an den &uReren Randern der Styropor Warmeddmmplatte mit einer Kelle (0.4.) in 3-4 cm diinnen Streifen auftragen. Zusétzlich
werden mittig ca. 8 cm groRe Punkte aufgebracht. Die Platte sollte anschlieBend unverziiglich an die Wand angelegt und angepresst werden. Der richtig aufgetragene Klebe- und
Armierungsmortel sollte nach der Pressung an der Wand ca. 40% der Plattenflache bedecken. Im Falle glatter, gleicher Flachen sollte der Klebe- und Armierungsmortel mit einem
Zahnreibebrett (quadratische Z&hne von 10-12mm) aufgetragen werden. Die Platten sollten immer dicht nebeneinander in einer Ebene verlegt werden. Das Anbringen der ein-
zelnen Ddmmplatten- Ebenen sollte grundsétzlich immer versetzt (Mauerverband) zur oberen oder unteren Ebene erfolgen. Werkzeuge nach Gebrauch mit Wasser gut saubern.

2. Dammstoffdubel

Nach der Bindung des Klebe- und Armierungsmdrtels (ca. 2 Tage) konnen die Warmedammplatten zusétzlichen mit mechanischen Verbindern aus Kunststoff (z.B. Schlagduibel)
gesichert werden. Die Anzahl der Verbinder sollte min. 4-6 Stiick /m2 sein. An Platzen, an denen héhere Windkrafte auftreten (entlang der Kante des Gebaudes), sollte die Anzahl
der Verbinder bis auf 8 Stiick /m2 erhéht werden.

ZU BEACHTEN

Wenn EPS- Warmedammplatten nach tber 2 Wochen noch nicht mit der Armierungsschicht bedeckt wurden, sollte die Qualitat der EPS- Platten gepriift werden. Vergilbte
Warmedammplatten und unsaubere Fléachen sollten griindlich gereinigt und vorzugsweise mit einem grobkormigen Sandpapier abgeschliffen werden. AnschlieBend kann die
Armierungsschicht aufgetragen und das Armierungsgewebe eingebettet werden.

VERPACKUNG / LAGERUNG
In Schutzfolie verpackte Warmedammplatten - Verkauf erfolgt im Bund. Menge je Bund, siehe Tabelle. Haltbarkeit ab Herstellungs-/ Produktionsdatum Datum unbegrenzt, ohne
Angabe. Lagerung: trocken, vor Bewitterung und direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. Nicht mit Substanzen, wie z.B. Benzol u.d. in Kontakt bringen.

HERSTELLER
Hochleistungsdammstoff als WDVS Fassaden- Warmedadmmplatte - Typ EPS S 032 PS 15 SE / WAP - Warmedammstoffe fiir Geb&ude - WerkmaRig hergestellte Produkte aus
expandiertem Polystyrol (EPS) - gemaR Norm DIN 4108-10. Hergestellt in der europdischen Union. Herstellungsland: PL, Hersteller: Termo Organika

) Die Warmeleitfahigkeitsstufe (WLS) gibt die Durchlassféhigkeit eines Materials fiir einen Warmestrom an. Die WLS leitet sich aus dem rechnerischen Bemessungswert der
Warmeleitfahigkeit (R) her und entspricht den ersten drei Ziffern nach dem Komma. Ein Wert von 0,032 W/mK entspricht also einer WLS von 032. Daraus folgt, je kleiner der
angegebene WLS- Wert ist, umso groer die Warmeddmmung. Anwendung findet die Wérmeleitfahigkeitsstufe in der Energieeinsparverordnung (EnEV).

2 HBCD - Unbedenklichkeitserklarung wird versichert und bei Bedarf, auf Anfrage zugesandt
% Ausfiihrung Stufenfalz, in dieser Platten- Dicke nicht lieferbar

Weitere Details zu diesen Produkten, sowie eine Ubersicht zum aktuellem Lieferprogramm, finden Sie online unter www.wirbau.de
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